VYTLACOVACI STROJ
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Obr, 3,19 Pi{md vytlaZovaci hlava na trvdbky

1 = téleso hlavy, 2 - hubice, 3 - rozddlove¥, 4 -
trn, 5 - pFfivod vzduchu, 6 = stifediei Sroub, 7 =
topné tdleso
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Zadani prikladu

Navrhnete vytlaCovaci stroj na
vyrobu PE trubek o rozmeéru
Trd44x4. Pozadovana vykonnost
vytlaCovani je 62 m trubky za
hodinu. Vlastnosti taveniny PE: p
=800 kgm3, K=6.6-10% Pa's", n
=0,31.



Vytlacovaci linky
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Obr, 3,53 Linka ne vytlaSované trubky
1 = vytlaéovaci stroj, 2 - hlava, 3 = kalibrovaci dstroji, 4 - ohladioi vane,

5 - odtah, 6 - Fezaci Usirojf, 7 - uklédaci istroji, 8 - trubke, 9 ~ manipula¥ni
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Dalsi aplikace
vytlacovani

Obr. 3.23 ‘Tvorba pldité
& = uvniti hlevy, b = vné hlavy, 1 = Spidka trnu,
2 - hubioe, 3 - jédro, 4 - oplds¥ovaci materidl

" Obr. 3.28 Granulovaci hlavy

a - 5 radidlnim (bodnim) pritokem, b - 8 axidl=-
nim (Zelnim) pritokem, 1 - té&leso hlavy,

2 = rotujfef niZ, 3 = vrtané sito




